INTERNATIONAL

Przewodnik AXYZ
Frezy CNC




Belin, Frez jednopiorowy, spiralny, prawoskretny
ocioefiog

Symbol Srednica  Srednica Dlugosé Dlugos¢  Gtebokos¢/ Predkos¢ Obroty  Chtodziwo
Freza Cigcia (mm) Uchwytu (mm) Robocza (mm) Catkowita przejcie (mm) posuwu (m/min) Wrzeciona (rpm)

1011A-1-3 1 3 4 30 1 0.5 22,000 Brak
1011A-1.1-3 11 3 4 30 1 0.5 22,000 Brak
1011A-1.2-3 12 3 4 30 1 05 22,000 Brak
1011A-1.4-3 1.4 3 4 30 1.5 0.5 22,000 Brak
1011A-1.5-3 15 3 6 30 15 0.5 22,000 Brak
1011A-1.6-3 1.6 3 6 30 15 1 22,000 Brak
1011A-1.8-3 1.8 3 6 30 2 1 22,000 Brak
1011A-2 2 2 8 30 2 1 22,000 Brak
1013A-2 2 2 8 60 2 1 22,000 Brak
1011A-2-3 2 3 8 30 2 1 22,000 Brak
1011A-2-6 2 6 8 60 2 1 22,000 Brak
1011A-2.5 25 2.5 8 30 25 1 22,000 Brak
1013A-2.5 25 2.5 8 60 25 1 22,000 Brak
1011A-3 3 3 10 30 3 1.5 22,000 Brak
1013A-3 3 3 10 60 3 15 22,000 Brak
1011A-3-6 3 6 10 50 3 1.5 22,000 Brak
1014A-3 3 3 20 60 3 15 22,000 Brak
1014A-3-6 3 6 20 60 3 1.5 22,000 Brak
1012A-3 3 3 15 40 3 15 22,000 Brak
1011A-4 4 4 12 50 4 1.5 22,000 Brak
1014A-4 4 4 20 60 4 15 22,000 Brak
1016A-4 4 4 30 70 4 1.5 22,000 Brak
1011A-4-6 4 6 12 50 4 15 22,000 Brak
1012A-4-6 4 6 20 60 4 1.5 22,000 Brak
1017A-4 4 4 12 40 4 15 22,000 Brak
1011A-5 5 5 16 60 6 2 22,000 Brak
1014A-5 5 5 30 70 6 2 22,000 Brak
1011A-5-6 5 6 16 50 6 2 22,000 Brak
1011A-6 6 6 20 60 8 3 22,000 Brak
1014A-6 6 6 30 70 8 3 22,000 Brak
1016A-6 6 6 38 80 8 3 22,000 Brak
1011A-8 8 8 22 60 10 4 22,000 Brak
1014A-8 8 8 38 80 10 4 22,000 Brak
1011A-10 10 10 30 75 10 5 22,000 Brak
1011A-12 12 12 30 75 10 6 22,000 Brak
1011A-013-025 1/8” 1/4” 172" 1172 3 6 22,000 Brak
1011A-013 18" 1/8” 12 2" 3 6 22,000 Brak
1011A-019-025 3/16” 14 5/8” 7] 5 6 22,000 Brak
1011A-019 3/16” 3/16” 5/8" 2" 5 6 22,000 Brak
1014A-019-025 3/16” 1/4” 11/4 3 5 6 22,000 Brak
1011A-025 /4 1/4” 3/4" 2" 6 6 22,000 Brak
1014A-025 1/4” /4 112 3" 6 6 22,000 Brak
1016A-025 1/4 1/4” 21/4 33/4” 6 6 22,000 Brak
1013A-025 1/4 1/4” 11/8 3 6 6 22,000 Brak
1011A-038 3/8” 3/8" 11/8 3" 9 6 22,000 Brak
1014A-038 3/8” 3/8” 33/16” 5" 9 6 22,000 Brak
1011A-050 12 12" 114 3" 10 6 22,000 Brak
1014A-050 12" 172" 2 4" 10 6 22,000 Brak

Belin, Frez jednopiorowy, spiralny, lewoskretny

C 1 Cocdiodod

Symbol Srednica  Srednica Diugos¢ Diugos¢  Glebokos¢/ Predkos¢ Obroty  Chiodziwo
Freza Cigcia (mm) Uchwytu (mm) Robocza (mm) Catkowita przejcie (mm) posuwu (m/min) Wrzeciona (rpm)
1021A-1-3 1 3 4 30 1 0.5 24,000 Brak
1021A-1.5-3 15 3 6 30 1 0.5 24,000 Brak
1021A-2 2 2 8 30 2 1 24,000 Brak
1023A-2 2 2 8 60 2 1 24,000 Brak
1021A-2-3 2 3 8 30 2 1 24,000 Brak
1021A-2.5 25 25 8 30 2 1 24,000 Brak
1023A-2.5 25 25 8 60 2 1 24,000 Brak
1021A-3 3 3 10 30 3 15 24,000 Brak
1023A-3 3 3 10 60 3 1.5 24,000 Brak
1021A-3-6 3 6 10 50 3 15 24,000 Brak
1021A-4 4 4 12 50 4 1.5 24,000 Brak
1023A-4 4 4 20 60 4 15 24,000 Brak
1026A-4 4 4 30 70 4 15 24,000 Brak
1021A-4-6 4 6 12 60 4 15 24,000 Brak
1021A-5 5 5 16 60 5 2 24,000 Brak
1024A-5 5 5 30 70 5 2 24,000 Brak
1021A-5-6 5 6 16 50 5 2 24,000 Brak
1021A-6 6 6 20 60 5 2 24,000 Brak
1024A-6 6 6 30 70 5 2 24,000 Brak
1026A-6 6 6 38 80 B 2 24,000 Brak
1021A-8 8 8 22 60 6 3 24,000 Brak
1024A-8 8 8 38 80 6 3 24,000 Brak
1021A-10 10 10 30 75 6 4 24,000 Brak
1021A-12 12 12 30 75 6 4 24,000 Brak
1021A-013-025 1/8” 1/4” 12" 1172 3 1.5 24,000 Brak
1021A-019-025 3/16” 1/4 5/8” 2mm 4 15 24,000 Brak
1021A-025 1/4” 1/4” 3/4” 2mm 5 2 24,000 Brak

NC AXYZ, jednopiorowy, spiralny, lewoskretny
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Symbol Srednica  Srednica Diugos¢  Dlugosé  Glebokosé/  Predkosé Obroty  Chiodziwo
Freza Ciecia (mm) Uchwytu (mm) Robocza (mm) Calkowita przejécie (mm) posuwu (m/min) Wrzeciona (rpm)
1021J-2-6 2 6 6 58 2 1 24,000 Brak
1021J-3-6 3 6 10 58 3 15 24,000 Brak
1021J-4-6 4 6 12 58 3 15 24,000 Brak
1021J-6 6 6 20 58 3 2 24,000 Brak
1021J-8 8 8 22 58 4 3 24,000 Brak
1021J-10 10 10 35 73 4 4 24,000 Brak

" CNC AXYZ, jednopiorowy, spiralny, prawoskretny
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Symbol Srednica  Srednica Dlugos¢  Dlugosc  Glehokos¢/  Predkosé Obroty  Chiodziwo

Freza Cigcia (mm) Uchwytu (mm) Robocza (mm) Catkowita przejécie (mm) posuwu (m/min)Wrzeciona (rpm)
1011J-2-6 2 6 6 58 2 1 22,000 Brak
1011J-3-6 3 6 10 58 4 15 22,000 Brak
1011J-4-6 4 6 12 58 6 15 22,000 Brak
1011J-5-6 5 6 16 58 8 2 22,000 Brak
1011J-6 6 6 20 58 10 3 22,000 Brak
1014J-8 8 8 31 64 10 4 22,000 Brak
1011J-10 10 10 35 73 10 6 22,000 Brak
1011J-12 12 12 30 73 10 6 22,000 Brak

C AXYZ, dwupiorowy, spiralny, prawoskretny
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Symbol Srednica  Srednica Dlugosé Diugos¢  Glebokosc/ Predkos¢ Obroty  Chiodziwo
Freza Cigcia (mm) Uchwytu (mm) Robocza (mm) Catkowita przejécie (mm) posuwu (m/min) Wrzeciona (rpm)

2011G-0.4-3 0.4 3 12 38 0.2 0.5 22,000 Brak
2011G-0.5-3 0.5 3 1.5 38 03 0.5 22,000 Brak
2011J-1-3 1 3 45 38 0.5 0.5 22,000 Brak
2011J-1.5-3 15 3 45 38 1 0.5 22,000 Brak
2011J-2-3 2 3 6 38 15 0.7 22,000 Brak
2011J-3 3 3 12 38 25 1 22,000 Brak
2014J-3 3 3 25 75 2.0 1 22,000 Brak
2011J-4 4 4 14 51 4 1.5 22,000 Brak
2014J-4 4 4 25 75 35 15 22,000 Brak
2011J-5 5 5 16 51 5 2 22,000 Brak
2011J-6 6 6 19 58 6 3 22,000 Brak
2014J-6 6 6 25 75 4 25 22,000 Brak
2016J-6 6 6 25 150 4 25 22,000 Brak
2011J-8 8 8 20 64 6 3 22,000 Brak
2014J-8 8 8 25 75 4 25 22,000 Brak
2016J-8 8 8 25 150 4 25 22,000 Brak
2011J-10 10 10 22 73 6 4 22,000 Brak
2014J-10 10 10 38 100 4 35 22,000 Brak
2016J-10 10 10 25 150 4 3.5 22,000 Brak
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Symbol  Geometria  Srednica  Srednica Diugos¢  Glebokosé/  Predkosc Obroty  Chlodziwo

Freza korica  Scigcie (mm) Uchwytu (mm) Catkowita (mm) przejécie (mm) posuwu (m/min) Wrzeciona (rpm)
61710-0.2 Cwiercwatek 0.2 4 62 04 0.5-1 24,000 do metali
61710-0.4 Cwieréwalek 0.4 4 62 0.4 0.5-1 24,000 do metali
71710-04  Potwatek 0.4 4 62 04 0.5-1 24,000 do metali
61710-06 Cwieréwalek 0.6 4 62 0.4 0.5-1 24,000 do metali
61710-0.8 Cwiercwaiek 0.8 4 62 04 0.5-1 24,000 do metali

Frez do Grawerowania z weglika spiekanego
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Symbol . Scieciel Srednica Kat Dlugos¢. Glebokos¢/ Predkos¢ Obroty  Chfodziwo

Freza Srednica (mm) Uchwytu (mm) Catkowita (mm) przej$cie (mm) posuwu (m/min) Wrzeciona (rpm)
7061R-0-4 0/4 4 60° 60 1 0.5 20,000  do metali
7061R-05-4  05/4 4 60° 60 1 0.5 20,000  do metali
7061R-1-4 1/4 4 60° 60 1 0.5 20,000  do metali
7061R-2-4 2/4 4 60° 60 1 0.5 20,000  do metali
2051A-0-12 0/12 12 90° 50 5 2 21,000  do metali
2051A-0-8 0/8 8 90° 50 4 2 21,000  do metali
2051A-0.2-8  0.2/16 8 90° 50 4 2 21,000  do metali
2051A-0.5-8 0.5/16 8 90° 50 4 2 21,000  do metali
2051A-1-8 1/16 8 90° 50 4 2 21,000  do metali




Belin, Frez jednopiorowy, spiralny, lewoskretny do alum

Belin, Frez jednopiorowy, spiralny, prawoskretny do aluminium
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Symbol Srednica  Srednica Diugos¢  Dlugosé  Glebokosé/  Predkosé Obroty  Chlodziwo
1111A-1.5-3 15 3 4 30 1.5 0.5 21,000 tak
1111A-2-3 2 3 5 30 1.5 0.5 21,000 tak
1111A-2.5-3 25 3 6 30 15 0.5 21,000 tak
1111A-3 3 3 8 30 15 0.5 21,000 tak
1111A-4 4 4 12 60 2 1 21,000 tak
1111A-4-6 4 6 10 50 2 1 21,000 tak
1114A-4 4 4 30 70 2 1 21,000 tak
1111A-5 5 B 16 60 3 2 21,000 tak
1111A-5-6 5 6 12 50 3 2 21,000 tak
1114A-5 5 5 30 70 3 2 21,000 tak
1111A-5-8 5 8 25 70 3 2 21,000 tak
1114A-5-8 5 8 35 80 3 2 21,000 tak
1111A-6 6 6 15 50 3 25 21,000 tak
1113A-6 6 6 15 70 3 25 21,000 tak
1114A-6 6 6 20 60 3 25 21,000 tak
1112A-6 6 6 30 70 3 25 21,000 tak
1116A-6 6 6 38 80 3 25 21,000 tak
1111A-6-8 6 8 30 80 3 25 21,000 tak
1111A-8 8 8 20 60 4 3 21,000 tak
1112A-8 8 8 20 80 4 3 21,000 tak
1114A-8 8 8 38 80 4 3 21,000 tak
1111A-10 10 10 23 60 4 3 21,000 tak
1115A-10 10 10 23 100 4 3 21,000 tak
1114A-10 10 10 30 75 4 3 21,000 tak
1111A-013-025 1/8” 14 5/16” 11/2” 1.5 0.5 21,000 tak
1111A-013-013  1/8” 1/8” 5/16” 112" 15 0.5 21,000 tak
1111A-019-025 3/16” 14 12" 2" 3 2 21,000 tak
1111A-019-019 3/16” 3/16” 12" 2" 3 2 21,000 tak
1111A-025-025  1/4” 1/4” 5/8" 2" 3 25 21,000 tak
1111A-038-038  3/8” 3/8” 1” 3" 4 3 21,000 tak
1111A-050-050 1/2" 12" 11/8” 31/2" 4 3 21,000 tak

CNC AXYZ, jednopiorowy, spiralny, prawoskretny do aluminium
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Symbol Srednica  Srednica Diugoséc Dlugos¢  Glehokos¢/ Predkos¢ Obroty  Chlodziwo
1111v-2-6 2 6 6 50 15 0.5 21,000 tak
1111V-3-6 3 6 1 50 1.5 0.5 21,000 tak
1111V-4-6 4 6 14 50 2 1 21,000 tak
1111V-5-6 5 6 16 50 3 2 21,000 tak
111V-6 6 6 22 50 3 25 21,000 tak
1111V-8 8 8 32 64 4 3 21,000 tak
1111v-10 10 10 32 76 4 3 21,000 tak
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Symbol Srednica  Srednica Diugosé Diugos¢  Glebokosc/ Predkosc Obroty  Chfodziwo

1121A-1.6-3 15 3 4 30 1 0.5 21,000 tak
1121A-2-3 2 3 5 30 1 0.5 21,000 tak
1121A-2.5-3 25 3 6 30 1 0.5 21,000 tak
1121A-3 3 3 8 30 1 05 21,000 tak
1121A-4 4 4 12 60 15 0.7 21,000 tak
1121A-4-6 4 6 10 50 1.5 0.7 21,000 tak
1121A-5 5 5 16 60 15 1 21,000 tak
1121A-5-6 5 6 12 50 15 1 21,000 tak
1121A-6 6 6 15 50 1.5 2 21,000 tak
1121A-8 8 8 20 60 1.5 2 21,000 tak
1121A-10 10 10 23 60 15 2.5 21,000 tak

HSS, jednopiorowy, prosty do aluminium
—— ©

Symbol Sredn Srednica gos¢  Glehokos¢/  Predkosé Chiodziwo
10315-3-6 3 6 6 47 1 1 24,000 tak
10315-6 6 6 6 47 2 1 24,000 tak

Dwupiorowy, spiralny do aluminium
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Symbol Srednica  Srednica Diugos¢  Diugosé  Glebokosé/  Predkosé Obroty  Chlodziwo
2141H-3 3 3 12 38 15 0.5 20,000 tak
2141H-4 4 4 14 50 2 1 20,000 tak
2141H-5 5 5 19 50 3 2 20,000 tak
2141H-6 6 6 19 63 3 2 20,000 tak
2141H-8 8 8 19 63 3 3 20,000 tak
2141H-10 10 10 22 70 3 3 20,000 tak
2141H-12 12 12 25 83 3 3 20,000 tak
2141H-16 16 16 32 88 3 3 20,000 tak
2141H-20 20 20 38 100 3 3 20,000 tak
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Symbol Srednica  Srednica Diugos¢  Dlugosé  Glebokosé/  Predkosé Obroty  Chlodziwo
przejscie (mm) posuwu (mimin) Wrzeciona (rpm)

2031M-6 6 6 16 57 8 25 21,000 Brak
2031B-6-050 6 12 18 70 8 3 21,000 Brak
2031M-8 8 8 20 70 10 3 21,000 Brak
2031M-10 10 8 25 70 10 35 21,000 Brak
2031M-12 12 12 30 70 12 35 21,000 Brak
2031M-20-8 20 8 25 53 12 4 21,000 Brak
2031M-22-12 22 12 40 82 12 4 21,000 Brak
2031M-25-12 25 12 25 53 12 4 21,000 Brak
2031M-013-025 1/8” 1/4” 3/8” 42 4 2.5 21,000 Brak
2031M-075-025 3/4” 1/4” 17 2" 4 2 21,000 Brak
2031M-075-038 3/4” 3/8” 17 2" 12 2 21,000 Brak
2031M-100-038 1" 3/8” 3/4” 2" 12 2 21,000 Brak
pre—
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Symbol  Promien Srednica Srednica  Srednica  Dlugosc

Glebokosé/  Predkos¢ Obroty Chtodzenie
rzejécie (mm) posuwu (mimin) Wrzeciona (rp

2081M-17-8 3 1 17 8 3 6 2 18,000  Brak

2081M-23-8 6.3 1 23 8 6.3 12 2 18,000  Brak
2081M-31-8 10 1 31 8 10 20 2 18,000  Brak

Frez walcowy, dwupiorowy, spiralny, powlekany TiALN
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Symbol llos¢ §re_dnica Srednica Dlugosé. Dlugoéé Glebqkoéél Predkos¢ . Oproty Chlodziwo
2131H-3 2 3 3 12 38 0.3 0.2 18,000 tak
3131H-3 3 3 3 12 38 0.3 0.2 18,000  tak
4131H-3 4 3 3 12 38 0.3 0.2 18,000  tak
2131H-4 2 4 4 14 50 03 0.2 18,000  tak
3131H-4 3 4 4 14 50 0.3 0.2 18,000  tak
4131H-4 4 4 4 14 50 0.3 0.2 18,000  tak
2131H-5 2 5 5 16 50 03 0.2 18,000  tak
3131H5 3 5 5 16 50 0.3 0.2 18,000  tak
4131H-5 4 5 5 16 50 03 0.2 18,000  tak
2131H-6 2 6 6 19 63 0.3 0.2 18,000  tak
3131H-6 3 6 6 19 63 03 0.2 18,000 tak
4131H-6 4 6 6 19 63 0.3 0.2 18,000  tak
2131H-8 2 8 8 19 63 03 0.2 18,000 tak
3131H-8 3 8 8 19 63 03 0.2 18,000  tak
4131H-8 4 8 8 19 63 03 0.2 18,000 tak
2131H-10 2 10 10 22 70 0.3 0.2 18,000  tak
3131H-10 3 10 10 22 70 0.3 0.2 18,000 tak
4131H-10 4 10 10 22 70 03 0.2 18,000  tak
2131H-12 2 12 12 25 75 0.3 0.2 18,000 tak
3131H-12 3 12 12 25 75 0.3 0.2 18,000 tak
4131H-12 4 12 12 25 75 03 0.2 18,000  tak




Symbol Srednica Srednica Promien  Diugosc chwytu Glebokos¢/ Predkos¢  Obroty Chtodziwo

Freza Ciecia (mm) Uchwytu (mm)  (mm) (mm) przejécie (mm) posuwu (m/min) (rpm)
2101A-10-8 10 6 5 30 4 4 20,000 Brak
2101A-15-8 15 8 75 25 4 4 20,000 Brak

rez stozkowy do wielowarstwowej plyty aluminiowej ACN

fockiog

1

Symbol Srednica  Srednica Kat Dlugos¢ chwytu Gilghokosc/ Predkos¢  Obroty Chtodziwo

Freza Cigcia (mm) Uchwytu (mm)  (mm) (mm) przejscie (mm) posuwu (m/min) (rpm)
2091A-90-8 20 8 90° 38 4 4 20,000 Brak
2091A-135-8 20 8 135° 38 4 4 20,000 Brak

rez kulisty do wielowarstwowej ptyty stalowej y
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Symbol  Srednica Srednica  Promien  Dlugosé Dlugos¢ Glebokosc/ Predkos¢  Obroty Chfodziwo
Freza  Ciecia (mm) Uchwytu (mm) (mm) Robocza (mm) Diugos¢ (mm) przejécie (mm) posuwu (m/min) (rpm)
2181T-12 12 12 6 22 83 | 4 4 5-10,000 Brak

rez waicowy, powlekany TIALN do wielowarstwowe] piyty stalowe] SCIY
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Symbol Srednica  Srednica Diugos¢ Diugos¢ Glehokos¢/ Predkosé  Obroty Chlodziwo
Freza Cigcia (mm) Uchwytu (mm) Robocza (mm) Catkowita (mm) przej$cie (mm) posuwu (m/min) (rpm)
2131T-6 6 6 19 57 | 4 4 5-10,000 Brak
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Symbol Scigcie/ Srednica  Kat  Dlugosé Diugosé Glebokosc/ Predkos¢  Obroty Chiodziwo

Freza Srednica (mm) Uchwytu (mm) (mm) Robocza (mm)Catkowita (mm) przejscie (mm) posuwu (m/min) ~(rpm)
2051M-120-8 1/21.5 8 1200 12 45 3 1 18,000 Brak
2051M-90-025 1/18 174" 90° 14 45 3 1 18,000 Brak
2051M-90-8 1/18 8 90° 14 45 5 2 18,000 Brak
2051M-90-050 1/18 12" 90° 14 45 5 2 18,000 Brak
2161M-90-12  0/44 12 90° 21 65 5 2 18,000 Brak
2051M-60-025 1/15.75 14" 60° 16 45 3 1 18,000 Brak
2051M-60-8  1/15.75 8 60° 16 45 5 2 18,000 Brak
2051M-60-050 1/15.75 12" 60° 16 45 5 2 18,000 Brak
2161M-60-12  0/26 12 60° 21 65 5 2 18,000 Brak

Symbol  llos¢  Srednica Srednica Dlugosé Diugosé Glebokosc/  Predkosc

ool 0 Lzo)

Obroty

Chtodziwo

Freza  ostrzy Cigcia (mm) Uchwytu (mm) Robocza (mm) Catkowita (mm) przejscie (mm) posuwu (m/min) Wrzeciona (rpm)

2044H-3 2 3 3 25 65 15
2044H-4 2 4 4 25 65 2
2044H-5 2 5 5 25 75 3
2044H-6 2 6 6 38 100 3
2044H-8 2 8 8 38 100 4
2044H-10 2 10 10 38 100 5
2044H-12 2 12 12 75 150 5
3044H-3 3 3 3 25 65 1.5
3044H-4 3 4 4 25 65 2
3044H-5 3 5 5 25 75 3
3044H-6 3 6 6 38 100 3
3044H-8 3 8 8 38 100 4
3044H-10 3 10 10 38 100 5
3044H-12 3 12 12 75 150 5
4044H-3 4 3 3 25 65 15
4044H-4 4 4 4 25 65 2
4044H-5 4 5 5 25 75 3
4044H-6 4 6 6 38 100 3
4044H-8 4 8 8 38 100 4
4044H-10 4 10 10 38 100 5
4044H-12 4 12 12 75 150 5

0.5

24,000
24,000
24,000
24,000
24,000
24,000
24,000
24,000
24,000
24,000
24,000
24,000
24,000
24,000
24,000
24,000
24,000
24,000
24,000
24,000
24,000

do metali
do metali
do metali
do metali
do metali
do metali
do metali
do metali
do metali
do metali
do metali
do metali
do metali
do metali
do metali
do metali
do metali
do metali
do metali
do metali
do metali
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Symbol llos¢  Srednica Srednica Diugosc Dlugosé. Glebokos¢/  Predkosc

Obroty

Chiodziwo

Freza  ostrzy Cigcia (mm) Uchwytu (mm) Robocza (mm) Catkowita (mm) przejscie (mm) posuwu (m/min) Wrzeciona (rpm)

2181H-2-3 2 2 3 6 38 2
2181H-3 2 3 3 12 38 3
2181H-4 2 4 4 14 50 4
2181H-5 2 5 5 16 50 4
2181H-6 2 6 6 19 63 5
2181H-8 2 8 8 19 63 6
2181H-10 2 10 10 22 70 8
2181H-12 2 12 12 25 75 10
3181H-2-3 3 2 3 6 38 2
3181H-3 3 3 3 12 38 3
3181H-4 3 4 4 14 50 4
3181H-5 3 5 5 16 50 4
3181H-6 3 6 6 19 63 5
3181H-8 3 8 8 i) 63 6
3181H-10 3 10 10 22 70 8
3181H-12 3 12 12 25 75 10
4181H-2-3 4 2 3 6 38 2
4181H-3 4 3 3 12 38 3
4181H-4 4 4 4 14 50 4
4181H-5 4 5 5 16 50 4
4181H-6 4 6 6 19 63 5
4181H-8 4 8 8 19 63 6
4181H-10 4 10 10 22 70 8
4181H-12 4 12 12 25 75 10

0.5

24,000
24,000
24,000
24,000
24,000
24,000
24,000
24,000
24,000
24,000
24,000
24,000
24,000
24,000
24,000
24,000
24,000
24,000
24,000
24,000
24,000
24,000
24,000
24,000

do metali
do metali
do metali
do metali
do metali
do metali
do metali
do metali
do metali
do metali
do metali
do metali
do metali
do metali
do metali
do metali
do metali
do metali
do metali
do metali
do metali
do metali
do metali
do metali

Zastosowanie

Metale niezelazne

Zastosowanie specjalne .

o0 0 J20 0/

Numer oznacza procentowa wartos¢ posuwu z jaka

nalezy cig¢ dany materiat.

WAZNE

Parametry obrdobki powinny by¢ traktowane jedynie jako przyblizone. W wiekszosci przypadkow, sa one na poczatek

doskonatym zrédtem bezpiecznych parametréw. W miare zdo
dostosowania do wiasnej technologii.

ywania doswia

AXYZ

INTERNATIONAL

AXYZ INTERNATIONAL, 80-209 Chwaszczyno / k.Gdyni ul. Telewizyjna 7
Telefon: 58 783 49 58 Email: axyz@axyz.pl

zenia, operator moze je zmieniaé, w celu

OPOBRO1PLO1





